ENTGRATEN

Entgraten -
einseitig oder beidseitig
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Beim Entgraten werden sogenannte Grate entfernt — scharfe Kan-
ten oder Splitter, die wahrend des Herstellungsprozesses entste-
hen konnen. Dies ist entscheidend, um Verletzungen zu vermei-
den und die einwandfreie Funktion der Bauteile sicherzustellen.

Fir diesen Prozess stehen uns drei verschiedene Maschinen und Ver-
fahren zur Verfigung. Mit unserer groBten Anlage kdnnen wir sogar
Werkstiicke bis zu einer Breite von 1500 mm entgraten. Die Entgratung
erfolgt nach dem Laserschneiden und vor der Weiterverarbeitung, etwa

SchweiBen oder Oberflachenbearbeitung. Q U | C K | N FO S

WEBER PT

fur Edelstahl und Aluminium bis 1.300 mm

LISSMAC
fur Stahl bis 1.500 mm

Q-FIN F250

fur Edelstahl und Aluminium bis 250 mm
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